


















































Alle Preise zzgl. MwSt 

Fräserständer
aus eloxiertem Aluminium, sterilisierbar

Fräserbehälter
aus Kunststoff, nicht sterilisierbar

Desinfektionsboxen
für die mobile Fußpflege, auslaufsicher schließend, nicht sterilisierbar

 für 15 Instrumente 

 Preis/St.      € 22,00

 passend zu Fräserständer A700S 

 Preis/St.      € 2,50

 für 10 Instrumente, geneigte Anordnung 

 Preis/St.      € 3,90

  

 Preis/St.      € 2,90

 für 25 Instrumente, aufrechte Anordnung 

 Preis/St.      € 4,50

  

 Preis/St.      € 3,50

A700S

HPL 000 805

Z 104 010

HPL 000 806

Z 104 025

HPL 000 807
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Alle Preise zzgl. MwSt  

Reinigungsstein für Diamantschleifer

 Preis/St.      € 8,00

Fräserreinigungsbürste aus Messing   
(nicht geeignet für Diamantschleifer!)

 Preis/St.      € 1,95

9750 9959

Reinigungsbürste für Diamantschleifer

 Preis/St.      € 9,90

Reinigungsbürste für Hartmetallfräser

 Preis/St.      € 9,90

Fräserschaftprüflehre, Edelstahl rostfrei 

 Preis/St.      € 6,00

Reinigungsbürste für Hartmetallfräser

 Preis/St.      € 8,00

9873 9791

49909785

Metallstift mit Nylonborsten, sterilisierbar Metallstift mit Edelstahlborsten, sterilisierbar 

Kunststoffstift mit Edelstahlborsten 
(mit einstellbarem Härtegrad) 

Zubehör & Desinfektion 25

Hinweise zur Rotationsgeschwindigkeit
Im Gegensatz zur vorherrschenden Meinung 
ist die Effizienz eines Fräsers nicht proportional 
zu seiner Geschwindigkeit. Das heißt, eine 
höhere Geschwindigkeit bedeutet nicht unbe-
dingt auch eine höhere Abtragsleistung. Im 
Gegenteil – ab einem gewissen Grad erzielt 
man sogar eine umgekehrte Wirkung, also 
einen Effizienzverlust. Darüber hinaus erhöht 
sich deutlich die Tempe ratur am Instrument 
und es kommt zu einem vorzeitigen Verschleiß.

• Achten Sie vor dem Kauf eines Fußpflege-
gerätes darauf, dass die Geschwindigkeit 
möglichst variabel eingestellt werden kann.

• Moderne Handstücke erreichen Drehzahlen 
von 30 000 – 40 000 min-1. Bei Fräsern mit 
einem Umfang, der über die Schaftbreite 
hinausgeht, werden jedoch nur Drehzahlen 
von max. 10 000 – 20 000 min-1 empfohlen.

• Besonders beim Gebrauch von 
Instrumenten mit grober Verzahnung muss 
das Handstück sicher festgehalten werden.

• Achten Sie generell darauf, dass die Instru-
mente immer so weit wie möglich in das 
Handstück eingespannt werden.

• Weitere Gebrauchshinweise und Drehzahl-
empfehlungen finden Sie im hinteren Teil 
dieses Kataloges. Außerdem informiert Sie 
auch Ihr Fachberater gerne über weitere 
Einzelheiten.
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